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Beschrelbung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum 
, Auf- und Abziehen einer aus einem Einbaustuck mit ei- 
nem darin angeordneten Watzenzapfenlagerbestehen- 
den Lagerelnhelt bel eIner Stiitzwalze eines Walzgerii- 
stes. 

[0002] Es ist bekannt, die Stutzwalzen von Walzgeru- 
sten in einer solchen Lagerelnhelt, z. B. ein Morgoil-La- 
ger, anzuordnen. Diese besltzen zunn Ab- und Aufzie- 
hen der Lager von bzw. auf den Walzenzapfen eine in 
die Lagereinheit eingebaute hydraulische Abziehvor- 
richtung. Von diesen somitstandig in jeder Lagereinheit 
verblelbenden hydrauiischen Abzlehvorrichtungen sind 
fur beispielsweise eine 7-gerustige WalzstrafBe somit 
insgesamt 28 dieser Einheiten erforderlich, denn jede 
Stiitzwalze besitzt sowohl auf der Los- als auch der 
Festlagerseite jeweils eine Lagereinheit. Hinzu kommt 
noch ein mindestens gleich groBer Bedarf fur die zu- 
satzlichen Wechselplatze, und welterhin ist ein erhebli- 
Cher Anteil an Reserveteilen erforderlich, da es sich unn 
kostenintenslve Spezial-Bautelle handelt. die eine Ian- 
ge Lieferzeit haben. Durch den standigen Verbleib in der 
Lagereinheit unterliegen auch die hydrauiischen Ab- 
zlehvorrichtungen auBeren Einflussen im Lager, wie 
verschmutztes 6l, Lagerschaden und Aniaufer, die die 
Lebensdauer herabsetzen und/oder eine Instandset- 
zung zur Folge haben. 

[0003] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrun- 
de, eine Vorrichtung zu schaffen, mit der sich die ge- 
schilderten Nachteile bei Stutzwalzenlagem vermeiden 
lassen, die insbesondere den Aufwand beim Lager- 
wechsel verringert und variabel einsetzbar ist. 
[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch 
eine Wechseleinrichtung gelost, die temporar mit der 
Lagereinheit kuppelbar und zur Erzeugung einer Axial- 
bewegung in Richtung auf die Stutzwalze und von die- 
ser wag ausgebildet Ist, wobei die Wechseleinrichtung 
hebelartige Innere Klauen und hebelartlge auBere Kiau- 
en aufweist, von denen die inneren Klauen in ein Zap- 
fenende der Stutzwalze und die auBeren Klauen in die 
Lagereinheit eingreifen. Indem somit eine einerseits se- 
parate, d. h. von der Lagereinheit unabhangige VVech- 
seleinrichtung vorliegt, die andererseits gfeichwohl uni- 
versell zum sowohl Auf- als auch Abziehen der Lage- 
reinheit geeignet ist reicht eine Wechseleinrichtung 
aus, um die Lagereinheiten zu montieren bzw. demon- 
tleren; allenfalls dann. wenn beide Lagereinheiten einer 
Stutzwalze gleichzeltig gewechselt werden sollen, wird 
eine zwelte solche Wechseleinrichtung benotigt Auf 
kelnen Fall ist es mehr erforderlich, jede Stutzwalze ei- 
nes Walzgeriistes mit einer wie bisher integrierten hy- 
drauiischen Abzlehvorrlchtung auszustatten. Abgese- 
hen davon, dass die Wechseleinrichtung nicht mehr den 
, Einflussen des Walzbetriebs ausgesetzt ist, ergibt sich 
auch fiir die Lagereinheiten eine einfachere und lelch- 
tere Bauweise Die Wechseleinrichtung kann vorteilhaft 
in der Lager- und Walzenwerkstatt eingesetzt werden, 



und es bedarf ledigllch einer Kopplung mit der auszu- 
bauenden bzw. neu einzubauenden Lagereinheit, um 
mit'ggf. einer einzigen Wechseleinrichtung alle Lage- 
reinheiten auf die jeweiligen Stutzwalzen auf- oder ab- 
5 zuziehen. Die Klauen stellen in diesem Fall die Ankopp- 
lungsmlttel dar und dienen gleichzeltig zur EInleltung 
der Axialbewegung, um entweder die Lagereinheit auf 
den Walzenzapfen aufzuschieben oder sle von dieser 
abzuziehen. 

10 [0005] Inn Weiterbildung der Erfindung sind die inne- 
ren und auBeren Klauen verdrehbar und nach Art eines 
Bajonettverschlusses im Zapfenende bzw. in der Lage- 
relnhelt verriegelbar. Nach dem An- bzw. Elnsetzen der 
Wechseleinrichtung brauchen die inneren und auBeren 

15 Klauen somit nur jeweils um etwa 45° gedreht zu wer- 
den, um die Verriegelung sicherzustellen. 
[0006] Nach einer bevorzugten Ausfuhrung der Erfin- 
dung sind das Zapfenende und ein auBenseitig an die 
Lagereinheit angeschraubter Zwischenring kleeblattar- 

20 tig. mit Durchgangsnuten fur die inneren und auBeren 
Klauen ausgebildet, und den Klauen sind in situ, nach 
dem Verdrehen in eine HIntergrlffspositlon, komplemen- 
tare Verriegelungsvorsprunge des Zapfenendes bzw. 
des Zwischenringes zugeordnet. wobei den auBeren 

25 Klauen auBerdem noch ein dem Walzenzapfenlager 
vorgeschalteter Druckring gegenuberliegt. Damit iaBt 
sich erreichen, daB die In die inneren, test In die 
Stutzwalze eingerasteten Klauen eingeleitete Axialbe- 
wegung beim Abziehen in eine entgegengesetzte Be- 

30 wegungs- bzw. Kraftrichtung umgelenkt wird, indem 
sich die auBeren Klauen an die Verriegelungsvorsprun- 
ge des Zwischenringes aniegen und folglich die gesam- 
te Lagereinheit von dem Walzenzapfen abziehen. Hin- 
gegen driicken die Klauen aufgrund der auch beim Auf- 

35 Ziehen stattflndenden Umkehrder in die Inneren Klauen 
eingeleiteten Axialbewegung auf den Druckring, womit 
die gesamte Lagereinheit auf den Walzenzapfen aufge- 
schoben wird. 

[0007] Wennglelch die Axialbewegung auf mechani- 

40 sche Weise oder mittels eines elektrischen Antriebs^ z. 
B. mit Hilfe eines Schneckenrades und einer Zahnstan- 
ge, bewirkt werden konnte, so wird vorteilhaft vorge- 
schlagen, daB die Inneren Klauen an einem Kolben ei- 
nes in die Wechseleinrichtung integrierbaren Hydraulik- 

^5 zyllnders angeordnet sind. Fur diesen lassen sich han- 
delsubliche Standardzylinder verwenden^ und aufgrund 
der erfindungsgemaBen Trennung von Abzlehvorrich- 
tung und Lagerelnhelt kann es zu keiner Olvermischunq 
zwischen dem fiir das Axial- bzw. Walzenzapfenlagc 

50 benotigten Schmierol und dem Hydraulikol kommen. 
[0008] Wenn vorzugsweise das von den inneren 
Klauen abgewandte, freie Kolbenende des Hydraulikzy- 
linders mit einem Handrad versehen ist, IaBt sich die Ba- 
jonettverriegelung In einfacher Weise von auBen errei- 

55 Chen, und das einheitlich fur die gesamte Wechselein- 
richtung, Dies setzt voraus, daB die Durchgangsnuten 
fur die inneren und auBeren Klauen wie die Klauen 
selbst in einer Flucht liegend angeordnet sind. 
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[0009] Weitere Einzelheiten und Vorteile der Erfin- 
dung ergeben sich aus den Anspruchen und der nach- 
folgenden Beschreibung anhand eines in den Zeichnun- 
gen dafrgestellten Ausfuhrungsbeispiels der Erfindung. 
Es zeigen: 

FIgur 1 als Einzelheit eines nicht dargestellten Walz- 
gerustes das Walzenzapfenende einer 
Stutzwaize mit im Langsschnitt dargestellten 
Lagereinhell beim Aufziehen nnittels einer 
Wechseleinrichtung: 

Figur2 eine Schnltl entlang der Linie ll-ll von FIgur 

1 ; und 

Figur 3 den Gegenstand der FIgur 1 belm Abzlehvor- 
gang. 

[001 0] Von einer Stutzwaize 1 ist in den Figuren 1 und 
3 nur jeweils ein Waizenzapfen 2 gezeigt. Auf den Wal- 
zenzapfen 2 ist gemaB Figur 1 eIne Lagerelnhelt 3 auf- 
gezogen worden, die ein Einbaustuck 4 mit einem Wai- 
zenzapfen - bzw. Axlallager 5 unnfaBl. Am vorderen En- 
de der Lagereinheit 3 ist ein Zwischenring 6 ange- 
schraubt, der kleeblattartig ausgebildet ist und abwech- 
selnd Durchgangsnuten 7 und Verriegelungsvorsprun- 
ge 8 aufweist (vgl. Fig. 2). 

[0011] Aut dam Waizenzapfen 2 bzw. Im Berelch des 
Walzenzapf enendes 9 sind auf einem Verriegelungsring 
10 ein dem Axiallager 5 aniiegender Dnjckring 11 und 
eine aufgeschraubte Ringmutter 12 angeordnet. Der 
Verriegelungsring 10 weist ebenfalls Rastvorsprunge 
13 auf, denen am AuBenumfang des Walzenzapf enen- 
des 9 in Figur 2 gestrichelt dargestellte Durchgangsnu- 
ten 14 zugeordnet sind. 

[0012] Zum Aufziehen der Lagereinheit 3 in die in FI- 
gur 1 gezeigte Betriebsposition wird die Lagereinheit 3 
exakt auf Mitte der Stutzwaize 1 ausgerichtet und posl- 
tioniert; gleiches gilt fur den Verriegelungsring 1 0, des- 
sen Rastvorsprunge 13 sich in Flucht mit den Durch- 
gangsnuten 14 des Walzenzapfenendes 9 beflnden 
mussen. Danach wird die Lagereinheit 3 behutsam auf 
den Waizenzapfen 2 aufgeschoben und durch Drehen 
des Verriegelungshnges 10 in die In Figur 2 gezeigte 
Position auf der Stutzwaize 1 bzw. dem Waizenzapfen 
2 verriegelt. Ein daraufhin eingesetztes Haltesegment 
15 (vgl. die Figuren 1 und 2) verhlndert danach ein un- 
erwunschtes Verdrehen des Verriegelungsrlnges 10. 
Zur Vorbereitung des endgultigen Aufziehens der Lage- 
reinheit 3 wird die Ringmutter 12 soweitwie moglich auf- 
geschraubt. 

[0013] Nach Beendigung dieser vorbereltenden 
MaBnahmen wird eine Wechseleinrichtung 16 aufge- 
setzt, die vier im gleichen Abstand voneinander ange- 
ordnete auBere Klauen. 17 und vier wiederum im glei- 
chen Abstand voneinander angeordnete innere Klauen 
1 8 aufweist. Den inneren Klauen 1 8 sind in Figur 2 naher 
zu entnehmende Durchgangsnuten 19 im stimseitigen 



Walzenzapfenende 9 zugeordnet. Beim Einsetzen der 
Wechseleinrichtung 16 tauchen folgllch die auBeren 
Klauen 1 7 durch die Durchgangsnuten 9 des Zwischen- 
rings 6 und die inneren Klauen 18 durch die Durch- 

5 gangsnuten 1 9, und nach dem Verdrehen um 45*' ge- 
langen sie in Ihre in den Figuren 1 und 2 dargestellte 
Hintergriffsposition, in der die auBeren Klauen 17 am 
Zwischenring 6 bzw. dessen Verriegelungsvorsprungen 
8 und die Inneren Klauen 1 9 an der Stutzwaize 1 bzw. 

10 dessen Walzenzapfenende 9 verriegelt sind. Die inne- 
ren Klauen 1 8 sind im Ausfuhrungsbelspiel am Zylinder- 
kolben 20 eines an der Wechseleinrichtung 1 6 befestlg- 
ten Hydraulikzyllnders21 angeordnet. dessen freiesZy- 
linderkolbenende 22 mit einem Handrad 23 versehen 

15 ist. Wahrend die Handhabung der Wechseleinrichtung 
16 mit einem nicht dargestellten Schwenkkran ertoigen 
kann, bietet das Handrad 23 in einfacher Weise die 
Moglichkeit. den Verriegelungsschwenk der Klauen 
durchzufuhren. 

20 [0014] Wenn nun der Hydraulikzyllnder 21 mit Druck 
in Richtung desfetteingezeichneten Pfeilsbeaufschlagt 
wird, druckt die uber die inneren Klauen IB an der 
Stutzwaize 1 gehaltene Wechseleinrichtung 16 uber ih- 
re auBeren Klauen 17 den Druckring 11 gegen das Wal- 

25 zenzapfen- bzw. Axiallager 5. Hierdurch wird die Lage- 
reinheit 3 mit Ihrer Zapfenbuchse 24 zunehmend auf 
den Kegel des Walzenzapfens 2 geschoben, bis sie die 
Endpositlon gemaB Figur 1 einnimmt. 
[0015] Zur Sicherung dieses Einbausitzes wird die 

30 Ringmutter 1 2 bis zum f esten Anschlag angezogen Die 
Klauen 17, 18 werden danach in Flucht zu den komple- 
mentaren Durchgangsnuten 7 bzw. 1 9 gebracht, so daB 
die Wechseleinrichtung 16 entfemt werden kann. Wenn 
dann das Haltesegment 15 mit der Ringmutter 12 ver- 

35 schraubt wird, ist die Ringmutter gegen ein Losen gesi- 
chert. Sobald derzuvor geoffnete AbschluBdeckel 25 in 
seine den Waizenzapfen 2 abkapselnde SchlieBpositl- 
on (in Fig. 1 strichpunktiert eingezeichnet) verschwenkt 
worden ist, kann der Walzbetrieb aufgenomnnen wer- 

40 den. 

[0016] Der in Figur 3 dargestellte Abziehvorgang lauft 
in umgekehrter Folge, ansonsten aber ubereinstim- 
mend mit dem vorbeschriebenen Aufsetzen der Wech- 
seleinrichtung 16 - dem allerdings das Losen des Hal- 

45 tesegmentes 15 von der Ringmutter 12 vorgeht - ab. 
Durch Beaufschlagung des Zyllnderkolbens 20 des Hy- 
draulikzylinders21 In Richtung des fett eingezeichneten 
Pfeils wird auf den Druckring 11 Druck aufgebracht und 
die Ringmutter 12 entlastet, die sich dann losen laBt, so 

50 daB sich das - in Figur 3 deshalb auch nicht gezeigte - 
Haltesegment 15 (vgl. Fig. 1) entnehmen laBt. Durch 
Drehen des Verriegelungshnges 10 um 45° wird die La- 
gereinheit 3 entrlegelt. Nach emeutem Aufbringen des 
Hydraulikdruckes zieht die uber die inneren Klauen 18 

55 an der Stutzwaize 1 gehaltene Wechseleinrichtung 16 
uber die auBeren Klauen 17, die jetzt den Verriege- 
lungsvorsprungen 8 des Zwischenringes 6 anliegen, 
den Zwischenring 6 und damit die gesamte Lagereinheit 
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3 mit den Zapfenbuchsen 24 von dem Kegel des Wal- 

zenzapfens 2 ab, wie in Figur 3 dargestellt. Sobald die 
Zapfenbuchse 24 fret ist, kann der Hydraulikdruck ab- 
geschaltet und die Wechseleinrichtung 16, wie im Zu- 
sammenhang mit dem Aufziehen nach Figur 1 beschrie- 
ben, abgenommen werden. Die Lagerelnheit 3 mit dem 
Einbaustuck 4 und dem Axiallager 5 ist dann frei, um 
behutsam von der Stutzwalze 1 entfemt zu werden. 



Patentanspriiche 

1 . Vorrlchtung zum Au(- und Abziehen einer aus ei- 
nem Einbaustuck mit einem darin angeordneten 
Walzenzapfenlager (5) bestehenden Lagereinheit 
(3) bei einer Stutzwalze (1) eines Walzgerustes, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine Wechseleinrichtung (16) temporar mit 
der Lagereinheit (3) kuppelbar und zur Erzeugung 
einer Axialbewegung in Richtung auf die Stutzwal- 
ze (1 ) und von dieser weg ausgebildet ist, wobei die 
Wechseleinrichtung (16) hebelartige innere Klauen 
(18) und hebelartige auBere Klauen (17) aufweist, 
von denen die inneren Klauen (18) In ein Zapfenen- 
de (9) der Stutzwalze (1) und die auBeren Klauen 
(17) in die Lagereinheit (3) eingreifen. 

2. Vorrichtung nach Anspmch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die inneren und auBeren Klauen (17, 18) ver- 
drehbar und nach Art eines Bajonettverschlusses 
im Zapfenende (9) bzw. in der Lagereinheit (3) ver- 
riegelbar sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Zapfenende (9) und ein auBenseitig an 
die Lagereinheit (3) angeschraubter Zwischenring 
(6) kleeblattartig, mit Durchgangsstufen (7; 19) fur 
die inneren und auBeren Klauen (17, 1 8) ausgebil- 
det Ist und den Klauen (17, 18) in situ, nach dem 
Verdrehen in sine Hintergriffspositlon, komplemen- 
tare Verriegelungsvorsprunge (8) des Zapfenendes 
(9) bzw. des Zwischenrings (6) zugeordnetsind und 
den auBeren Klauen (17) auBerdem noch ein dem 
Walzenzapfenlager (5) vorgeschalteter Druckring 
(11) gegeniiberliegt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 Oder 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die inneren Klauen (18) an einem Kolben (20) 
eines in die Wechseleinrichtung (16) integrierbaren 
Hydraulikzylinders (21) angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das von den inneren Klauen (1 8) abgewandte, 
freie Kolbenende (22) mit einem Handrad (23) ver- 



sehen ist. 



Claims 

5 

1. Device for pulling up and drawing away a bearing 
unit (3), which consists of a chock with a roll pin 
bearing (5) arranged therein, in a backing roll (1 ) of 
a roll stand, characterised in that a changeover 

10 device (16) can be temporarily coupled with the 
bearing unit (3) and is constructed for producing an 
axial movement in direction towards the backing roll 
(1 ) and away therefrom, wherein the changeover 
device (16) comprises lever-like inner claws (18) 

15 and lever-like outer claws (17), of which the inner 
claws (18) engage in a pin end (9) of the backing 
roll (1 ) and the outer claws (17) engage in the bear- 
ing unit (3). 

20 2, Device according to claim 1 , characterised in that 
the inner and outer claws (17, 18) are rotatable and 
lockable in the manner of a bayonet lock in the pin 
end (9) and the bearing unit (3), respectively. 

25 3. Device according to claim 2, characterised in that 
the pin end (9) and an intermediate ring (6), which 
is externally screw-connected to the bearing unit 
(3) , Is constructed to be of cloverleaf form with pas- 
sage steps (7; 1 9) for the inner and outer claws (1 7, 

30 18) and the claws (17, 1 8) in situ are after rotation 
into a position of engaging behind associated with 
complementary locking projections (8) of the pin 
end (9) and the intermediate ring (6), respectively, 
and in addition a pressure ring (11 ) upstream of the 

35 roll pin bearing (5) is disposed opposite the outer 
claws (17). 

4. Device according to claim 2 or 3, characterised in 
that the inner claws (1 8) are arranged at a piston 

40 (20) of a hydraulic cylinder (21) which can be Inte- 
grated in the changeover device (1 6). 

5. Device according to claim 4, characterised In that 

the free piston end (22) remote from the inner claws 
45 (18) is provided with a handwheel (23). 



Revendications 

50 1. Dispositif pour installer et retirer une unite a palier 
(3) constituee d'une empoise avec un palier (5) pour 
le tourlllon de cylindre qui y est loge d'un cylindre 
d'appui (1 ) d'une cage de laminage, caracterise en 
ce qu'urie installation de remplacement (16) peut 

55 etre accouplee temporairement avec I'unite a palier 
(3) et est execut^e pour realiser un mouvement 
axial vers le cylindre d'appui (1) et en s'ecartant de 
celui-ci, le dispositif de remplacement (1 6) presen- 
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Fig 2 
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